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Applikationsbericht
SCHMID

AUTOMATION

Prozessteuerung

fur hochste Anspriche bei.. > Hornschuch

Werk Weissbach

Hornschuch ist der Pionier fur textile Beschichtungen
und die Herstellung thermoplastischer Folien. Seit
Uber 100 Jahren am Markt und heute tberall dort ein
anerkannter Oberflachenspezialist, wo Design- und
Funktionsfolien, High-tech-Synthetics und die besten
Kunstleder zum Einsatz kommen: ,The skin of your
product* — skai Uberzeugt Verarbeiter in den unter-
schiedlichsten Industriebranchen (Automobile, modi-
sche Produkte, Moébelfertigung, Geb&audeausstattung)
und unter dem Motto ,,Create your world“ erméglicht
d-c-fix allen ,do-it-yourselfern® mehr Individualitat
beim Gestalten des eigenen Umfelds.

Schmid Automation erhielt den Komplettauf- Unsere Losung

trag (Mechanik und Automation) fur den

Umbau und die Modernisierung samtlicher » Einsatz von marktublichen Standard-

Wiegelinien sowie der Annahme, Verwaltung
und FoOrderung der Rohstoffe. Die Anlage
umfasst 6 Mischerlinien mit gesamthaft 14
Behélterwaagen, 2 Bodenwaagen und 26
Silowaagen. Rezepturgesteuert werden die
Rohstoffe pro Wiegelinie in Dissolver gefor-
dert und fertig gemischt.

Schmid Automation zeichnete sich verant-
wortlich fur die gesamte Schaltschrankpla-
nung und deren Bau, fur die Software-
Erstellung und deren Inbetriebsetzung, sowie
far die Elektroinstallation und die Anbindung
an das SAP-System. Der Umbau erfolgte
schrittweise bei laufender Produktion.

skai-

The skin of your product

Komponenten

e Einsatz neuester PC-Technologie mit Split-
Screen fur komfortable Bedienung

¢ Anbindung automationX Uber 3 redundante
PROFIBUS — Strange an die dezentrale Peri-
pherie

o Automatische Auftragseinlastung und Ruck-
meldung an SAP via TCP/IP

o Kopplungen an 31 PROFIBUS — Teilnehmer
via LWL




Unsere Leistungen

¢ Planung und Erstellung Elektroschema
(EPLAN)

e Bau samtlicher Schaltschranke
¢ Projektierung der Visualisierung

¢ Erstellung der verfahrenstechnischen
Software fur Wagen und Dosieren

e Rezeptliibernahme von SAP

¢ Rickmeldung der Produktionsdaten an
SAP

¢ Elektroinstallation, Inbetriebsetzung,
Einweisung, Optimierung

¢ Identifikation Produktbehélter aus Auf-
tragsliste

Anlagenkonfiguration
¢ 2 dedizierte Server hot-standby

¢ 10 Bedienstationen, davon 6 mit Doppel
— Monitor

e Batch Prozess nach Standard ISA S88

e 1 Server Oracle 91 fur die Chargenrick-
verfolgung

¢ 1 Schnittstelle bidirektional zu SAP/R3

¢ Anbindung der Uber 2500 1/0 via PRO-
FIBUS-DP an das BatchControl

e Anbindung der Waagen mittels
SIWAREX

¢ Plattformwaage, Anzeige und Bedienung
mittels Simatic OP

e 6 Laser — Netzwerkdrucker

e Total 31 Profibus — Teilnehmer
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Hornschuch Com

[ Bettings
SAF Directory:

|G:r’SAP_Dataf

Order Directory: Ica:hea’axbaLchfsarvera’AuﬂragsdaLe-
Lastvalid Action: |2008—05—16 14:04:11

XML_2_PRN

[ Bettings

Feport Directory: Icacheiaxbat:hr’serveridbrepurisr’

Print Directory: |cache.‘
Last valid Action: |Fri Magy 16 14:11:02 2003
Last invalid Action: IF‘ri Magyr 16 13:55:11 2003

3AP_FILE_RETURN

[ Settings

Reeport Directory: I:ache."axbaf.chiserver."dbrepurtsi
SAP Directory: |CHSAP_Datal

Lastvalid Action: |Fri Magy 16 14:12:44 2003

Last invalid At:tiﬂn:lF‘ri Magy 16 14:12:43 2003

Fullstandsanzeige

[t |

Auftragssteuerung durch w

Die Prozessteuerung importiert automatisch
Auftrage vom SAP System. Der Auftrag wird
eingelastet und mit dem Produktionsplaner
abgearbeitet. Die Kopplung zu SAP ist bidi-
rektional ausgelegt. Somit werden die Auf-
trdge mit entsprechenden Zusatzinformatio-
nen an SAP zuruckgemeldet. Im Jahr werden
so Uber 727000 Fertigungsauftrage abgewi-
ckelt.

Inhaltsanzeigen der Rohstoffsilos

Uber Internet Explorer kann von jedem Ar-
beitsplatz im Hausnetz der Konrad Horn-
schuch AG der tatséchliche Siloftllstand ab-
gelesen werden.

Online — Dokumentation
& Fernwartung uber VPN /7 VNC

Mit dem System AutomationX kodnnen alle
Vorteile der IT — Welt genutzt werden, wie
beispielsweise die Integrationsmoglichkeit
von Anlagendokumentationen im HTML—
Format (Elektroschemata, R+I-Schemata,
Konstruktionsplane, Ersatzteillisten,...).

AutomationX erlaubt es ebenso, sehr einfach
eine Fernwartung zu realisieren, mit der tUber
die Remote Control Software TightVNC (virtu-
al network computing) eine Person mit der
ndtigen Zugriffsberechtigung von jedem Com-
puter auf die Computer der Anlage zugreifen
kann, um diese zu bedienen oder um Stdrun-
gen zu beheben.



Schaltschrankbau

Konzeptionierung der Bustopologie, Auf-
bauplanung und Schrankdesign, Kurz-
schluss- und Abwarmeberechnung fur
eine Schaltschrankkomposition bestehend
aus 20 Feldern Hauptstromschranke, 15
Vorortschranken, 1 Serverschrank und 3
Vorortschranken mit Bedienstation.

Elektroinstallation

Die Elektroinstallation in allen von Schmid
Automation modernisierten Bereichen
wurde komplett neu erstellt.

Um die Stillstandszeiten zu minimieren,
wurden die neuen Installationen wahrend
laufendem Betrieb angebracht. Dies er-
maoglichte eine Umschlusszeit von weniger
als einer Woche, bis die Werke mit der
neuen Elektroinstallation betrieben wer-
den konnten.

Wir realisieren nach Ihren Winschen sowohl verfahrenstechnische Teilprozesse
als auch schlusselfertige Gesamtanlagen von der Planung bis zum After-Sales-Service.

SCHMID AUTOMATION AG, CH-9001 5t.Gallen

SCHMID AUTOMATION GMBH, D-86154 Augsburg

Hirtenmahdweg 10 T +49 (0) 821 218 39 60
D-86154 Augsburg F +49 (0) 821 218 39 57
www.schmid-automation.de

Moosmuiihlestr. 8 T +41 (0)71 272 33 40

CH-9001 St. Gallen F +41 (0)71 272 33 30
www.schmidag.ch
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Ein Unternehmen der FILTROX-Gruppe
FII&RDX



