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Farben & Nassputze &
. . SWISS LACK
modern produziert bei.. prdorren

Werk Wallisellen

Die Akzo Nobel Coatings AG MIONORE \erei-
nigt in der Schweiz Know-How, Innovation
und Tradition der drei Marken Sikkens, Herbol
und SWISS LACK und ist Schweizer Marktfiih-

rer.
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Ein klares ,ja* von SWISS LACK AG und Akzo
Nobel Coatings AG zum Produktionsstandort
Wallisellen war gleich bedeutend mit der Be-
reitschaft, die Produktionsanlage mechanisch
und steuerungstechnisch auf den heutigen
Stand der Technik zu bringen.

Verfugbarkeitserh6hung der Anlage, Erho- Unsere Leistungen

hung der Leistungsfahigkeit und Flexibilitat

standen im Bezug auf die Steuerung im Vor- e Erstellen des Pflichtenheftes

dergrund. Damit wird eine nachhaltige Siche-

rung der Investitionen erreicht. * Programmierung der gesamten Software
fur:

Wir vermochten SWISS LACK AG in der An-

gebotsphase zu Uberzeugen, den richtigen 0 Verwiegen und Dosieren

Partner fur einen kompletten und komplexen 0 Anbindung an ERP-System

Steuerungsretrofit gefunden zu haben. Dies 0 Rohstoffverwaltung Produktions-

konnte mit den diversen Besuchen auf Refe- auswertungen

renzanlagen und mit Kompetenz in Technik

und Projektmanagement untermauert wer- * Projektierung der Visualisierung

den.

SWISS LACK AG erteilte uns den Auftrag fur  ® Neubau von Schaltschranken

den kompletten Steuerungsretrofit und Elekt-
roplanung mit Schaltschrankbau fiir grosse  ® Umbau von bestehenden Schaltschranken

Teile der Anlage. Unter unserer Projektlei-

tung wurde der Umbau geplant und zur volls- e Hardwareplanung der Schaltschranke

ten Zufriedenheit von SWISS LACK AG zu

Ende gebracht. Die Kompetenz unserer Mit- * Produktionsbegleitung, Einweisung, Optimie-
arbeiter und die Termintreue in der Abwick- rungen

lung wurden in der Lieferantenbeurteilung als
speziell positiv beurteilt.




Anlagenkonfiguration TTEeeee——

.| - s

= s i W
Sty | o e 8 e B g g
D T T Ty e
T

e Server
e Cold-Stand-By-Server

e Datenbank-Server

¢ 2 Bedienstationen mit je einer Doppel-
monitoranschaltung

e automationX mit S88 Batch-Control

e Anbindung der 1/0 via PROFIBUS-DP an
das Leitsystem

e Modernste Visualisierung fur optimale
Anlagenubersicht
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¢ Einfache und Ubersichtliche Bedienung = :
fur eine effiziente Umschulung des Be-

dienpersonals =
]
¢ Einsatz modernster PC-Technologie und m
ausgereifter Betriebssysteme o
)
e Bessere Anlagenibersicht und effiziente- m
re Eingreifmdglichkeiten in Storfallen —
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Trockendosierung
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Rohstoffannahmestation Steuerungstechnik

Wir realisieren nach lhren Wiinschen sowohl verfahrenstechnische Teilprozesse
als auch schlusselfertige Gesamtanlagen von der Planung bis zum After-Sales-Service.
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